
Фрезы прорезные (шлицевые) и отрезные ГОСТ 2679 – 93 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Фрезы дисковые изготовляются по ГОСТ 2679 – 93, из быстрорежущей стали (ГОСТ 19265) и 

используются как инструмент для заготовительных операций и прорезки пазов. 

Размеры, типы, классы:  (подбор типа зависит от обрабатываемого материала и глубины 

фрезерования) 

1 тип — фрезы с мелким зубом 

2 тип — фрезы со средним зубом 

3 тип — фрезы с крупным зубом 

классов: 1 — для прорезки шлицев по ГОСТ 24669 

2 — для прорезных и отрезных работ. 

Рекомендуемые режимы: скорость резания 30 – 60 м/мин; подача от 0,003 до 0,02 мм/зуб. 

Заточка фрез производится по задней поверхности на универсально-заточных станках. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Технические характеристики фрез 
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Технические характеристики фрез (продолжение) 
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